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Als Hersteller seit Jahrzehnten von 

Warmscheranlagen, bietet VAL-

DARNO in diesem Gebiet umfas-

sendes Know-how und Erfahrung. 

Zahlreiche    Anlagen    mit    

Induktions-, Gas- oder kombinier-

ter Gas/Induktionserwärmung 

ausgerüstet, fürs Scheren von 

Stabstahl (rund), Knüppel 

(vierkant) oder auch Flachstahl 

sind erfolgreich bei Kunden in 

Italien und im Ausland in Betrieb. 

Vor kurzem hat VALDARNO die 

Werksabnahme einer BCGS_300 

Warmschere im Auftrag eines 

westeuropäischen Herstellers von 

geschmiedeten Bauteilen für die 

Luftfahrt- und Medizintechnik 

abgeschlossen. Diese Anlage ist 

vermutlich die grösste Warmsche-

re in der Schmiedeindustrie heute, 

ist sie doch fürs Scheren von 

hochlegierten Stählen bis Durch-

messer 300mm rund konstruiert; 

auch die maximale Scherlänge 

von 1.000mm stellt ein besonde-

res Merkmal dar. 

Die BCGS_300 ist der vorläufige 

Höhepunkt der VALDARNO Modell-

reihe; wann immer Rund- oder 

Vierkantmaterial nicht fürs Kalt-

scheren geeignet ist, oder die 

Kombination grosser Stangen-

querschnitt und hohes Fertigungs-

volumen das Sägen unpraktikabel 

macht, erweist sich das Warm-

scheren bei Schmiedetemperatur 

(typischerweise 1.250ÁC) oft als 

die effizienteste Technologie. 

Mittels einer eigens entwickelten 

Gegenhalterkonstruktion, des 

elektronisch gesteuerten Längen-

anschlags und spezieller Scher-

messer, garantieren VALDARNO 

Scheren höchste Genauigkeit bei 

Scherlänge und Scherstückge-

wicht, kleinste Abweichung des 

Scherflächenwinkels und Verfor-

mung des Scherstücks, bei  

höchster Wiederholgenauigkeit. 

Voll automatisierte Warmscherli-

nien bestehen aus Stangenmaga-

zin, Rollgang, Warmstangenabla-

ge, Gestell für Induktionsspulen 

oder Gaserwärmer mit gekühltem 

Rollgang, und die Einbindung der 

gewählten Erwärmungsanlage. 

Das Leistungsprogramm wird 

durch Handlingslösungen des 

Scherguts nach Kundenwunsch, 

so wie Weichen, Shuttles, Roboter 

etc. sowie Wiegesysteme ergänzt. 

 

 

NEUE Dimensionen im Warmscheren: BCGS_300 

Die jahrzehntelange Erfahrung als zuverlässiger Entwickler 

und Hersteller von Pressen für die Schmiedeindustrie, und 

die neue, hoch leistungsfähige Infrastruktur mit Hebeka-

pazitäten bis 100t sind überzeugende Argumente. Vor 

kurzem hat VALDARNO die Komplettüberholung 

(mechanisch, neue Elektrik und Steuerung, neue Hydrau-

lik- und Schmiersysteme) einer 2.500t National Maxipress 

abgeschlossen.  

Durch die Ersetzung des bestehenden Bremssystems mit 

einer neuen hydraulischen Bremse wurde auch eine wichti-

ge konstruktive Änderung vorgenommen. Eine Garantie wie 

NEU auf alle Systeme und auf die Überholarbeiten ist Teil 

der Leistung. In den letzten Jahren hat VALDARNO zahlrei-

che grosse Pressen komplett überholt, unter Anderen von 

Herstellern wie Smeral, National, Farina usw., Überholarbei-

ten an einer 4.000t Eumuco Schmiedepresse sind aktuell 

im Gange. 

Überholung grosser Pressen: Garantie wie NEU 
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Durch die konstante konstruktive Verbes-

serung und die Entwicklung neuer Techno-

logien liefert VALDARNO den sich wandeln-

den Marktanforderungen neue Antworten. 

Herkömmliche Warmscheren sind hydrau-

lisch angetrieben; die Nähe des unter 

Hochdruck stehenden Hydrauliköls zu 

Stangen und Scherstücken mit hoher 

Temperatur ist eine konstante Sicherheits-

sorge in der Schmiedeindustrie. Um diese 

Bedenken zu beheben, hat VALDARNO 

einen alternativen elektrischen Antrieb 

entwickelt und bietet diesen nun an. Die 

Technologie ist für die komplette Breite an 

Warmscheren für die üblichen Querschnit-

te anwendbar. Für den Antrieb der Sekun-

därsysteme wie Gegenhalter und Längen-

anschlag wurde dabei Wasserhydraulik 

nach aktuellstem Stand der Technik entwi-

ckelt. 

Warmscheren bei Schmiedetemperatur 

von rostfreien Stählen wird traditionell 

aufgrund von Rissbildung und schlechter 

Scherqualität als nicht machbar angese-

hen. Anhand aktuellester Simulationssys-

teme und konkreter Scherversuchen in 

der Schmiede hat VALDARNO eine neue 

Generation Schermesser entwickelt womit 

sich   rostfreier   Stahl  in einer  mit   

herkömmlich hochlegierten Stählen ver-

gleichbaren Qualität scheren lässt. 

Neuentwicklungen im Warmscheren 

VALDARNOõs VPS 2/P Pressenbaureihe ist die 

optimale Maschine für Loch- und Abgratoperati-

onen grosser Schmiedeteile auf ein und dersel-

ben Presse. Der geschweisste Monobloc-

Ständer, die sehr massive Antriebskonstruktion 

mit jeweils zwei Druckstangen und Kurbelwel-

len und die langen Stösselführungen garantie-

ren hohe Präzision und zulässige aussermittige 

Belastung. Die jeweilige Nennkraft wird 30° vor 

UT berechnet.  

Elektromotorische Stösselverstellung, elektro-

pneumatische Bremse und Kupplung, pneuma-

tische Ausgleichszylinder, zentralisiertes Fett-

schmiersystem mit Progressivverteiler, PLC 

Steuerung und Touch-screen Bedienpanel sind 

Standardausrüstungen. 

Hydraulische Stössel- und/oder Tischausstos-

ser, Lagertemperaturüberwachung, Presskraft-

wächter und hydraulische Überlastsicherung 

sind verfügbare maschinenseitige Optionen. 

Die VPS 2/P Baureihe umfasst eine vollständi-

ge Presskraftreihe von 300 bis 1.200t. 

Mechanische Abgrat- und Prägepresse Baureihe VPS 2/P 
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